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BMW Group
Maximale Prazision bei der
Fahrzeugmontage durch Best-Fit Systeme
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Automobilindustrie Munchen, Leipzig, Regensburg, Best-Fit Systeme fur Bauteil-
Oxford, Dingolfing, Spartanburg, ausrichtung und Qualitatskon-
Shenyang und Debrecen (ab 2025) trolle in Produktionslinien
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Die BMW Group ist ein fuhrender Automobil-
hersteller mit Hauptsitz in Munchen und globa-
len Produktionsstatten in Munchen, Dingolfing,
Regensburg, Leipzig, Oxford, Shenyang, Spartan-
burg und Debrecen (ab 2025).

AUSGANGSSITUATION

In der Automobilbranche gelten hohe Qualitats- » Die zuverlassige Kombination von sehr
anspruche und insbesondere die BMW Group als
Premiumbhersteller stellt hochste Anforderungen an
Prazision und Qualitat bei der Montage ihrer Fahr- macht die Best-Fit Systeme von inos so
zeuge. Um in den verschiedenen Produktionslinien
stets eine maximale Passgenauigkeit aller Anbau-
teile zu gewahrleisten, setzt das Munchener Unter-
nehmen in seiner automatisierten Produktion unter _
anderem auf Best-Fit Systeme fiir die Bauteilaus- Head of Operations
richtung und Inline-Kontrolle von Fugen, Spaltma-

Ben und Einbausymmetrie.

hoher Genauigkeit und geringen Taktzeiten

tberzeugend. «

Alexander Beck



HERAUSFORDERUNGEN

Ob Aufbau neuer Produktionslinien, Modellwechsel
oder Integration neuer Modelle und Modellvarian-
ten - aufgrund der hohen Qualitatsanforderungen
der BMW Group mussen bei den Best-Fit Systemen
pro Linie bis zu 110 Sensoren auf elf Werkzeugen
integriert oder umgertstet werden. Um dabei die
Produktion moglichst nicht einzuschranken, sind
auch die vorgegebenen UmrUstzeiten entsprechend
kurz. Fur die einzelnen Integrationsprojekte stehen
jeweils nur kurze Produktionsunterbrechungen von
ein bis drei Wochen zur Verfugung.

DURCHFUHRUNG

Durch die Integration hochmoderner Best-Fit
Systeme ermdoglicht inos hodchste Prazision bei
der Bauteilausrichtung und sorgt mit zuverlassi-
gen Inline-Qualitatskontrollen fur absolute Pass-
genauigkeit aller Teile. Das auf optischen Sen-
soren basierende Vision System fUhrt relative
Messungen zwischen den Bauteilen in wenigen
Sekundenbruchteilen durch, erkennt in Echtzeit, wie
die Teile zueinander ausgerichtet werden sollen und
leitet bei Bedarf die notigen Korrekturen ein.

Am Ende jedes Montageprozesses wird die Qua-
litat der Baugruppe in einem abschlieBenden
Kontrollschritt Uberpruft. Dabei ermdglichen die
eingesetzten Best-Fit Systeme auch bei maxima-
len Produktionsgeschwindigkeiten eine extrem
hohe Genauigkeit von +/- 0,2 mm. Dank
ihrer flexiblen Konfigurationsmoglichkeiten lassen
sie sich zudem schnell und einfach an veranderte
Produktionsprozesse anpassen.

VORTEILE

Flexibel

Hochprazise

Mit einer Genauigkeit von +/- 0,2
mm wird auch bei hohen Produk-
tionsgeschwindigkeiten Uberzeugen-
de Qualitat ermoglicht.

FAZIT

Durch die vielfaltigen Konfigura-
tionsmoglichkeiten sind  Umrus-
tungen besonders schnell und mit
minimalem Zeitaufwand umsetzbar.

Die prazisen, schnellen und zuverlassigen Best-Fit Systemen von inos tra-
gen zur hohen Qualitat bei der Fahrzeugmontage bei - dank kollisionsfreier
Roboterfihrung und Machine Vision in hdchster Prazision. Die modernen
Systeme zur Best-Fit Regelung von Robotern passen sich schnell und einfach
allen Produktionsprozessen an und steigern so zusatzlich Produktivitat und

Wirtschaftlichkeit.

Zuverlassig

Sowohl  Hardware- als auch
Software-Komponenten Uberzeugen
durch Qualitat, Langlebigkeit und
hdchste Verfligbarkeit.
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